KOSTER

HYDROIZOLACIE

KOSTER TPO Aqua

Raport z badar 1200/530/15 A DIN EN 13967 MPA Braunschweig;
Certyfikat Zaktadowej Kontroli Produkciji 0761-CPR-0423 MPA Braunschweig;
Atest PZH do kontaktu z wodg pitng HK/W/0750/01/2016

Instrukcja techniczna W 815 U

Data: 2017-03-23

Raport z badan wg wytycznych KTW K-261782-15-Ko oraz DVGW W 270 W-271451-16-SI/NI Hygiene-Institut des Ruhrgebiets;

Folia hydroizolacyjna (TPO/FPO) dopuszczona do kontaktu z woda

pitha

Wiasciwosci

KOSTER TPO Aqua jest hydroizolacyjna folig na bazie elastycznych
poliolefinéw dopuszczong do kontaktu z woda pitng. KOSTER TPO
Aqua daje sig¢ zgrzewa¢ i formowaé¢ pod wptywem wysokiej
temperatury. taczenie foli KOSTER TPO Aqua na zaktadach za
pomocg goracego powietrza gwarantuje szczelnos¢ potaczenia, bez
stosowania dodatkowych materiatéw i zabiegow.

Wiasciwosci folii hydroizolacyjnej KOSTER TPO Aqua:

- spetnia wymagania KTW oraz DVGW W 270 odnosnie stosowania w
kontakcie z wodg pitng

- materiat jednorodny (ten sam od spodu i od gory folii)

- wysoka odporno$¢ na rozdzieranie

- wysoka odpornos¢ na zginanie w niskich temperaturach (< -50°C)
- odporno$é na oddziatywanie mikroorganizmow,

- brak szkodliwego dziatania na wode, grunt, zwierzeta i rosliny

- odporno$é na gnicie i procesy starzeniowe.

- odpornos$é na bitumy i styropian,

- nie zawierajg halogenéw, zmigkczaczy ani chloru

- stabilna na dziatanie UV

Zastosowanie

Folia hydroizolacyjna KOSTER TPO Aqua przeznaczona jest do
stosowania do hydroizolacji zbiornikéw wody pitnej, stawow a takze do
hydroizolacji czeéci budynkéw stykajacych sie z gruntem, tuneli itp.
Zakres zastosowania zgodnie z DIN 18195; Zbiorniki wody pitnej,
zbiorniki do magazynowania wody.

Podtoze

Podtoze musi by¢ rowne, gtadkie, bez ubytkéw i gniazd zwirowych.
Kanty nalezy zeszlifowac. Ubytki w podtozu nalezy uzupetni¢ zaprawa
KOSTER Reparaturmértel. W przypadku przeciekéw do zbiornika
nalezy je uszczelnic.

Jako dodatkowa ochrone zaleca sie uktadanie folii hydroizolacyjnej
KOSTER TPO na przektadce z wiékniny (300 g/m?) miedzy folig
hydroizolacyjng KOSTER TPO a podtozem.

Sposob wykonania

Nalezy stosowac sig do zalecen zawartych w instrukcji montazu folii
hydroizolacyjnych KOSTER TPO oraz do zaleceri normy DIN 18195.
Prace hydroizolacyjne moga byé wykonywane tylko przez firmy
przeszkolone przez KOESTER POLSKA w zakresie obrébki folii
hydroizolacyjnej KOSTER TPO.

Folie hydroizolacyjng nalezy luzno utozyé na podtozu. Zaktady powinny
wynosi¢ co najmniej 5 cm, przy stosowaniu wtékniny poliestrowej nie
mniej niz 8 cm. Przy mocowaniu mechanicznym folii hydroizolacyjnej
do podtoza zaktad musi by¢ wiekszy - min. 11 cm.

Zgrzewanie folii TPO Aqua nalezy wykonywaé przy uzyciu goracego
powietrza (temperatura zgrzewania powinna sie zawiera¢ w przedziale
od +350°C do +620°C). Miejsca zgrzewane muszg by¢ czyste, poza

tym nie sa wymagane zadne inne zabiegi aby przygotowac¢ folie TPO
Aqua do zgrzewania.

Najpierw nalezy wykona¢ tzw. zgrzew montazowy od. 4 cm od brzegu
folii TPO Aqua aby utworzy¢ tzw. kieszen, w ktérej utrzymana bedzie
temperatura zgrzewania.

Przed rozpoczeciem zgrzewania folii nalezy wykonaé prébne
zgrzewanie folii TPO Aqua, ktdre mozna oceni¢ dopiero po ostudzeniu
zgrzewu do temperatury otoczenia. Minimalna szeroko$¢ zgrzewu
powinna wynosi¢ 20 mm, przy podwojnym zgrzewie szeroko$¢
kazdego zgrzewu nie moze by¢ mnuiejsza nic 15 mm. Podwdjne
zgrzewy sg mozliwe do wykonania jedynie przy uzyciu specjalnych
automatoéw zgrzewajacych, w zgrzewie powstaje kanalik umozliwiajacy
kontrole zgrzewu.

Po zakonczeniu robédt, najlepiej po 24 godzinach od zakorczenia
zgrzewania nalezy sprawdzi¢ wszystkie zgrzewy za pomocg prébnika.
Prace hydroizolacyjne na zbiorniku nalezy rozpocza¢ od dna. Folia
KOSTER TPO musi byé mocowana mechanicznie co 25 cm we
wszystkich narozach i na styku ze $cianami. Najtatwiej wykonac to za
pomoca blachy zespolonej z TPO (Verbundblech), wygietej pod katem
ok. 93°. Ta strona blachy, ktéra jest powleczona TPO musi by¢
zawsze skierowana do wnetrza zbiornika.

Nastepnie folia montowana jest na Scianach zbiornika. Pionowe pasy
folii muszg zostaé mechanicznie zamocowane od géry. Moze to byé
wykonane przy zastosowaniu listwy mocujacej lub blachy zespolonej z
TPO (Verbundblech), do ktdrej folia hydroizolacyjna jest dogrzewana.
Nalezy stosowa¢ nie mniej niz 4 taczniki mechaniczne na 1 mb. Pasy
folii nalezy wyprowadzi¢ na powierzchnie pozioma na ok. 10-15 cm, w
zatamaniu nalezy je montazowo zgrza¢ z blachg w odstepie co 20 cm,
a nastepnie zgrza¢ z folig TPO Aqua znajdujaca sie na dnie zbiornika.
Takze na $cianach folia hydroizolacyjna w naroznikach musi by¢
mocowana mechanicznie co 25 cm.

Przy $cianach o wysokosci powyzej 4 m konieczne jest wykonanie
dodatkowego mocowania mechanicznego folii TPO Aqua w potowie
wysokosci.

Wszystkie narozniki i zatamania nalezy wykona¢ z dwoch warstw folii
TPO Aqua zgodnie z norma DIN 18195. Do zabezpieczenia
naroznikéw nalezy stosowaé specjalne ksztattki KOSTER TPO lub
okragte tatki o $rednicy 8 cm, ktére sg formowane przy uzyciu wysokiej
temperatury.

Odptywy, wpusyty itp. nalezy zgodnie z normg DIN 18195 stosowac ze
specjalnymi mankietami z TPO.

Do zgrzewania nalezy stosowa¢ reczne zgrzewarki o dyszy
zgrzewajacej o szerokosci 4 cm, ewentualnie automaty zgrzewajace.
Inne potrzebne narzedzia to silikonowe rolki dociskowe o szerokosci 4
cm, szczotki druciane, nozyce, metrowki, tester zgrzewow.

Opakowania
W815150 U 1.5 mm x 1.50 m x 20 m, 30 sgm

roll

Powyzsze wskazéwki opierajg sig na aktualnym stanie naszej wiedzy, do$wiadczenia i wynikéw badan. Nie niosg za sobg odpowiedzialno$ci prawnej i nie zwalniaja wykonawcy od odpowiedzialno$ci za wykonang
prace oraz koniecznosci dostosowania sie do warunkéw wystepujacych na budowie. Wszelkie podane parametry techniczne sa wartosciami $rednimi, ktére zostaty osiagniete w czasie badan i testow
laboratoryjnych. Praktyczne wyniki pomiaréw w miejscu wbudowania materiatu moga nie by¢ identyczne w zwiazku z okoliczno$ciami na ktére producent wyrobu nie ma wptywu. W czasie wykonywania prac nalezy
przestrzega¢ odpowiednich norm i ogélnie przyjetych regut sztuki budowlanej, a takze uwzglednia¢ warunki panujace na budowie. Gwarancja producenta dotyczy jedynie jakosci produktéw a nie uzyskanych w
praktyce efektéw, gdyz warunki wykonywania robét nie podlegaja kontroli producenta. Wszystkie zaméwienia sg realizowane zgodnie z Ogélnymi Warunkami Sprzedazy KOESTER POLSKA, ktére dostgpne sa na
stronie internetowej www.koester.pl. Z dniem ukazania sig niniejszej instrukcji technicznej wszystkie wczeéniejsze jej wydania sg niewazne.

KOESTER POLSKA Sp. z 0.0. * 31-670 Krakow ¢ ul. Powstancow 127/14 « tel 12 411 49 94 « fax 12 413 09 63 « e-mail: info@koester.pl ¢
www.koester.pl
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KOSTER

HYDROIZOLACIE

KOSTER BAUCHEMIE AG
DieselstraBe 1-10, 26607 Aurich
KOSTER TPO 1.5 Aqua
EN 13967 0761-CPR-0423
0761 Jednorodna folia hydroizolacyjna
15 z elastycznych poliolefinow TPO/FPO (PE)
Diugosé wg DIN EN 1848-2 PO m"
ISzeroko$¢ wg DIN EN 1848-2 P,10; 1,50; 1,05 m
Efektywna grubo$é wg DIN EN 1849-2 1,5 mm
DIN EN 13967:2004
hydroizolacja Typ A

Opis wg SPEC 20.000-202 BA-FPO/TPO-BV-1,5

Kolor biaty

Widoczne defekty wg DIN EN 1850-2 bez widocznych defektow

Roéwnos¢ wg DIN EN 1848-2 spetnia

Ciezar powierzchniowy wg DIN EN 1849-2 1500 g/m?

Wodoszczelnos¢ wg DIN EN 1928 (Verf. B) 400 kPa/72h szczelna

Odpornosé¢ na perforacje wg DIN EN 12691 > 800 mm (metoda A)

Odpornosé¢ na ptynne chemikalia oraz wode wg DIN EN szczelna (metoda A)

1847

Reakcja na ogien wg DIN EN I1SO 11925-2 Klasa E wg DIN EN 13501-1

Przepuszczalnos¢ pary wodnej wg DIN EN 1931 u=76.500

Parametry materiatu przy rozcigganiu wg DIN EN 12311-2

Wytrzymato$¢ na rozcigganie wzdtuz/w poprzek > 8 N/mm? (metoda B)

Wydtuzenie przy zerwaniu wzdtuz/w poprzek =700 % (metoda B)

Odpornos¢ na obcigzenia statyczne wg DIN EN 12730 > 20 kg

Odpornos¢ na rozdzieranie naddartej prébki wg DIN EN 2400 N

12310-1

Odpornosé na bitumy wg DIN EN 1548 spetnia

Wytrzymatos¢ zgrzewu na scinanien wg EN 12317-2 Zerwanie poza zgrzewem

Odpornoé¢ na rozdzeranie gwozdziem wg DIN EN 12310-1 >400 N

1) Inne dtugoséci na zapytanie

Powyzsze wskazéwki opierajg sig na aktualnym stanie naszej wiedzy, do$wiadczenia i wynikéw badan. Nie niosg za sobg odpowiedzialno$ci prawnej i nie zwalniaja wykonawcy od odpowiedzialno$ci za wykonang
prace oraz konieczno$ci dostosowania sig do warunkéw wystepujacych na budowie. Wszelkie podane parametry techniczne sa warto$ciami $rednimi, ktére zostaly osiagnigte w czasie badan i testéw
laboratoryjnych. Praktyczne wyniki pomiaréw w miejscu wbudowania materiatu moga nie by¢ identyczne w zwigzku z okoliczno$ciami na ktére producent wyrobu nie ma wptywu. W czasie wykonywania prac nalezy
przestrzega¢ odpowiednich norm i ogélnie przyjetych regut sztuki budowlanej, a takze uwzgledniaé warunki panujace na budowie. Gwarancja producenta dotyczy jedynie jako$ci produktéw a nie uzyskanych w
praktyce efektéw, gdyz warunki wykonywania robét nie podlegajg kontroli producenta. Wszystkie zaméwienia sa realizowane zgodnie z Ogélnymi Warunkami Sprzedazy KOESTER POLSKA, ktére dostepne sg na
stronie internetowej www.koester.pl. Z dniem ukazania sig niniejszej instrukcji technicznej wszystkie wczeéniejsze jej wydania sg niewazne.
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www.koester.pl

KOSTER TPO Aqua 2/2

S
3
N
§
S
£
N
g
B
S
)
L}
=



http://www.tcpdf.org

